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Neue UTILIS M-Klasse ISO-Wendeplatten

Neue Hartmetallsorten fiir die Hochleistungsbearbeitung von schwierigem Stahl und exotischen Materialien.

UTILIS Sorte ISO Sorte Beschichtung  Anwendung
HMP710 P/M/S 05-10 PVD Harte Sorte fiir hohe Verschleissfestigkeit bei einfachen Bedingungen.
HMP720 P/IMIS 15-20 PVD Mittelharte Sorte fiir normale bis schwierige Bearbeitungsbedingungen.

Neue Cermet-Sorten fiir die hochwertige Bearbeitung von Stahl.

UTILIS Sorte ISO Sorte Beschichtung  Anwendung
CMB-15 P10-20 ohne Sorte fiir Verschleissfestigkeit beim Schlichten mit hoher Schnittgeschwindigkeit
CMP120 P15-25 PVD Sorte fir normale Bearbeitungsbedingungen mit mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit.
Zeichenerkladrung
Dimensionen Einsatz-Empfehlung Verfiigharkeit
Alle Masse sind in Millimeter (mm) angegeben. ® Bevorzugter Einsatz B Standard-Artikel
O Maglicher Einsatz B Standard-Artikel, neu in diesem Katalog

—  Einsatz nicht empfohlen

Symbole fiir Werkzeugeigenschaften

Toleranzklasse Schneidkanten Geometrie
M < Beispiel: Klasse M (Gesintert) “ ) ESchneide gerundet f} Beispiel: 12°

01 Beispiel: 18°
'"‘% mit Schutzfase

Kategorisierung der Werkstoffe
Die Informationen zum Einsatz von multidec®-Werkzeugen beziehen sich auf bestimmte Werkstoffe.
Dazu sind die zu bearbeitenden Werkstoffe im gesamten Katalog farblich gleich kategorisiert:

Stahle (unlegierte, niedrig legierte und hoch legierte)

Rostfreier Stahl

NE-Metalle (Gold, Aluminium und Messing)

P
M
S Titan und Warmfeste Legierungen
N
H Harte Werkstoffe

Bestell-Bezeichnung
Zur Bezeichnung des gewahlten Produktes muss die gew(inschte Schneidstoffsorte zugefligt werden.

Bestell-Bezeichnung Hartmetall

HMP710
HMP720

Beispiel: CCMT 060202 EN -S12 HMP710
CCMT 060204 EN -S12 ...
CCMT 097302 EN -S12 ...
CCMT 09T304 EN -S12 ...

H CCMT 060202 EN-S12 ...



Ubersicht — multidec®-1SO, Typ CC... (80°) und Typ DC... (55°)

multidec®-ISO

Zeichenerkldrung 2
Schneiden Hartmetall
Gute Spankontrolle beim Schlichten und Feinschlichten von Stahl und Rostfreien Materialien.
Gute Standzeit auch bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Spanleitstufe Eckenradius Bearbeitung Typ
EN-S12 R (mm) vV - VYV
0.2 °
0.4 °
M < 038 ° O
/) B _ 4
0.2 °
% 0.4 °
0.8 °
_ = 8
Universal einsetzbar. Zum Schruppen und fiir mittlere Bearbeitung in Stahl und Rostfrei.
Sehr stabile Schneidkante.
Spanleitstufe Eckenradius Bearbeitung Typ
EN-M18R R (mm) v-vVv
0.2 [ ]
M { 0.4 o _
08 o 0
/) B . 5
0.2 [ ]
0.1 04 o
’II% 0.8 o
18° 5 ~ 9
Schneiden Cermet
Cermet-Sorte flir mittlere Bearbeitung in Stahl und Rostfrei.
Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Gute Oberflachenqualitdt.
Spanleitstufe Eckenradius Bearbeitung Typ
EN -S07 R (mm) vV - VYV
\ 0.2 °
M ‘{ 0.4 © /\
\ 08 - @
\ = - —
/7 B _ 6
0.2 [ ]
% 0.4 o y
0.8 =
7° - _ < 7 /
_ = 10

Halter fur diese Wendeplatten und weitere Schneiden finden Sie in unserem multidec® Gesamtkatalog 2022/23.

Siehe weitere Informationen auf Seite 7.
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Schneiden (Hartmetall) multidec®-ISO

CCMT ... EN-$12 W

Anwendungsempfehlung multidec®-1SO
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Anwendungsempfehlung
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Schneiden (Cermet) multidec®-ISO

0 .

Q

oy

CMB-15

CCMT ... EN -S07

o o
= =]
I

Anwendungsempfehlung multidec®-1SO
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Weitere ISO-Schneiden und Halter

multidec®-ISO

UTILIS -
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'DIE REFERENZ IN DER MIKROZERSPANUNG
GESAMTKATALOG 2022/23

ISO-Typ CC... (80°) im multidec® Gesamtkatalog 2022/23

6

ISO-Typ DC... (55°) und Typ VC... (35°) im multidec® Gesamtkatalog 2022/23

DC... (55°) VC... (35°)

DC... (55°) VC... (35°)
w ‘ |
- ..0263-282

multidec®-TOP, Typ VP... (35°) im multidec® Gesamtkatalog 2022/23

' 'D 340-342

Artikel 300360

...[0296-314

...0315-332

...0343-362
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Schneiden (Hartmetall) multidec®-ISO
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Anwendungsempfehlung multidec®-1SO
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Schneiden (Hartmetall)

DCMT ... EN -M18R
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multidec®-1SO

50-120

0

Zeichenerklarung

No

Itidec

SWiss type tools

UTILIS
mu



Schneiden (Cermet) multidec®-ISO
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Anwendungsempfehlung multidec®-1SO
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Weitere ISO-Schneiden und Halter multidec®-ISO
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'DIE REFERENZ IN DER MIKROZERSPANUNG
GESAMTKATALOG 2022/23

ISO-Typ DC... (55°) im multidec® Gesamtkatalog 2022/23

g g ' 0 240-261
.
A r 2N
- l ‘ ' ﬂ .[1263-282

Weitere multidec®-Produkte aus dem Hause UTILIS

multidec

SWiss

multidec®-CUT — G-LINE-Wendeplatten

Der Performance-Schub in der Zerspanung.
Neue Technologie zur Erzeugung
beliebiger dreidimensionaler
Spanleitstufen-Formen.

INNOVATION

UTILIS -

multidec

SWISS type tools

multidec®-WHIRLING - Die effiziente Art der Gewindeherstellung il

&

multidec®-WHIRLING ist das mehrschneidige
Gewindewirbel-Werkzeugsystem, welches
im Gegensatz zum Gewindedrehen das
Gewinde in nur einem Durchgang
gratfrei fertiggestellt.

uriLIs

Artikel 300360

Artikel 400868

Artikel 300967
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