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Disponibilité
 Article standard
 Article standard, nouveau dans ce catalogue

Légende

Symboles pour les propriétés des outils

Classe de tolérance
Exemple: classe M (fritté)

Arêtes de coupe
E: arête de coupe arrondie

Géométrie
Exemple: 12°

Conseils d’utilisation
 Emploi recommandé 
 Emploi possible 

– Emploi non recommandé

Désignation de commande
Lors de la commande il est nécessaire de choisir la nuance de carbure qui convient pour votre application, ainsi que l’éventuel revêtement à y apporter. 

Classification des matériaux
Les informations concernant l’utilisation des outils multidec® dépendent de la matière à usiner. 
C’est pourquoi les matériaux sont classés par le même code de couleurs normalisé dans tout notre catalogue:

Exemple:

Désignation de commande Carbure

Nouvelles plaquettes ISO UTILIS de classe M

Nuances UTILIS Nuances ISO Application

Nuance dure pour une grande résistance à l’usure dans des conditions simples.

Nuance moyennement dure pour des conditions d’usinage normales à difficiles.

Nuances UTILIS Nuances ISO Application

Nuance pour la résistance à l’usure lors de la finition à grande vitesse de coupe.

Nuance pour des conditions d’usinage normales avec une vitesse de coupe moyenne à élevée.

Nouvelles nuances de carbure pour l’usinage haute performance d’acier difficile et de matériaux exotiques.

Nouvelles nuances Cermet pour l’usinage de haute qualité de l’acier.

Dimensions
Elles sont indiquées en millimètres (mm).

Exemple: 18° 
avec chanfrein de protection

Aciers (non alliés, faiblement alliés, fortement alliés)

Aciers inoxydables

Titane et alliages résistants à la chaleur

Métaux non ferreux (or, aluminium et laiton)

Matières dures
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Sommaire – multidec®-ISO, type CC… (80°) et type DC… (55°)

Légende

Vous trouverez des supports pour ces plaquettes et d’autres plaquettes dans notre catalogue général multidec® 2022 / 23. 
Voir autres informations à la page 7.

Plaquettes carbure
Bon contrôle des copeaux lors des opérations de finition et de super finition de l’acier et des matériaux inoxydables. 
Bonne durée de vie même à des vitesses de coupe élevées.

Brise-copeaux Rayon de pointe Usinage Type

Plaquettes Cermet
Nuance Cermet pour les opérations de semi-finition dans l’acier et les matériaux inoxydables. 
Bon contrôle des copeaux et longue durée de vie à des vitesses de coupe élevées. 
Bonne qualité de surface.

Brise-copeaux Rayon de pointe Usinage Type

Utilisation universelle. Pour les opérations d’ébauche et de semi-finition dans l’acier et les matériaux inoxydables. 
Arête de coupe très stable.

Brise-copeaux Rayon de pointe Usinage Type
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DC… (55°) VC… (35°)

…  218–232

…  263–282

…  240–261 …  296–314

DC… (55°) VC… (35°)

…  233–237

…  315–332

…  340–342

…  343–362

Autres plaquettes ISO et supports

Type ISO CC… (80°) dans le catalogue général multidec® 2022 / 23

Type ISO DC… (55°) et type VC… (35°) dans le catalogue général multidec® 2022 / 23

multidec®-TOP, type VP… (35°) dans le catalogue général multidec® 2022 / 23

The performance boost
in machining
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Autres plaquettes ISO et supports

Type ISO DC… (55°) dans le catalogue général multidec® 2022 / 23

multidec®-CUT – Plaquettes G-LINE

Le développement des performances  
dans l’enlèvement de copeaux. 
Nouvelle technologie de création  
de n’importe quelle forme tridi- 
mensionnelle de brise-copeaux. A

rt
ic

le
 4

00
86

9

Autres produits multidec® de la société UTILIS

multidec®-WHIRLING – Le filetage efficace
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LE DÉVELOPPEMENT DES PERFORMANCES  
DANS L’USINAGE!

FRANÇAIS

multidec®-WHIRLING est un système de  
tourbillonnage à plusieurs plaquettes qui,  
contrairement au filetage au tour,  
permet de réaliser le filet complet  
en une seule passe sans bavures.

■ GAINS DE PRODUCTIVITÉ SIGNIFICATIFS

■ TEMPS D'USINAGE RÉDUITS JUSQU'À 50%

■ QUALITÉ DE SURFACE MAXIMALE EN UNE PASSE

■ CHANGEMENT D'OUTIL EN UN TOUR DE MAIN

■ LONGUEURS DE FILETS QUASI-ILLIMITÉES

MULTIDEC®-WHIRLING
LE FILETAGE EFFICACE
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