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EDITORIAL

Tooling for High Technology

Die EMO MILANO
zeigte unverkenn-
bar, wie wichtig
Messebesuche in
diesem zur Zeit
schwierigen  Um-
feld sind. Die
vielen internatio-
nalen  Besucher
scheuten keine Distanz, sich Uber Ver-
besserungsmaglichkeiten in der span-
abhebenden Bearbeitung zu infor-
mieren, Produkte zu vergleichen und
Sparpotenzial auszuschopfen.

Mit Sparen alleine kann man sich
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zwar Raum zum Atmen schaffen
aber keine qualitativen Verbesserun-
gen erreichen. Dennoch — werfen Sie
einen Blick auf unsere Website in die
Rubrik «Schnappchen» und prifen
Sie, ob vor dem Bestellen sich nicht
die eine oder andere interessante
Gelegenheit bietet.

Mario Macario
Managing Director

S - Schnéappchen 50%

Auf diese Artikel erhalten Sie
solange Vorrat.
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Artikel-Bezeichnung
Schnappchen 50%

254 ED =36 MM
HAINBUCH Vorschubzang
A34 34030

KOMET ABS GWF Gewin
ABPF 10S12, FH 388
HITACHI Radiusfraser mit
ABPF 12S16L, FH 392
HITACHI Radiusfraser mit
ADMT 100308L CY250,
HITACHI Fréas-Wendeschn
ADMT 12T308L GF30, WI
HITACHI Fréas-Wendeschn
APMT 12T308RGF30, WF|
HITACHI Fras-Wendeschn
ARPF 10812, FH 400
HITACHI Radiusfréser mit
ASJ 25R, FH 369
HITACHI Schaftfraser fiir §
ASJL 20R, FH 373
HITACHI Schaftfraser fiir §
ASRE 0020, FH 422
HITACHI Schaftfraser fiir §

ASRE 0025, FH 423
HITACHI Schaftfraser fiir b
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BEEINDRUCKENDE ZAHLEN VON DER EMO MILANO 2009

Die Vorhange der EMO MILANO 2009
sind gefallen. Die Welt der Metall-
verarbeitung, welche sich auf der
Fieramilano vom 5. bis 10. Oktober
prasentierte, brachte positive Signale
aus einem wirtschaftlich schwierigen
Umfeld.

Wahrend den 6 Ausstellungstagen
registrierte die Organisation 124'660
Besucher aus 99 Landern aller Konti-
nente. Der hohe Anteil auslandischer
Besucher von 41% (davon 40.1%
aussereuropdisch) bestatigt erneut den
internationalen Charakter der EMO
MILANO.

Die meisten der ausléandischen Besu-
cher waren mit 12.8% aus Deutsch-
land, gefolgt von Amerika, Tschechien,

Finnland, Frankreich, Japan, Indien,
Polen, Russland und der Schweiz.

Die Utilis AG prasentierte auf einem
Gemeinschaftsstand die Themen Medi-
zinaltechnik und Mikromechanik sowie
das Gewindewirbeln mit Multidec®-
Whirling.
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QUADROK 5-ACHSSPANNER - EINFACH JEDES WERKSTUCK SPANNEN

o

o«

HAINBUCH

Aufwandige und teure Sonderldsun-
gen? Die kénnen Sie sich in Zukunft
weitgehend sparen. Denn mit dem
QUADROK haben Sie ein Spannsys-
tem, dessen Starken in der 5-Seiten-
bearbeitung liegen und bei dem sich
die Funktion immer dem Werkstlck
anpasst. Von einfachen Sageabschnit-
ten bis zum komplexen Gussteil, den
QUADROK risten Sie dank Backen-
schnellwechsel in maximal 2 Minuten.
Damit produzieren Sie schneller, just-
intime und letztlich auch deutlich kos-
tenglnstiger. Ihre Liefertreue steigt,
die Durchlaufzeiten sinken und lhre
Kunden werden vom Ergebnis begeis-
tert sein.

Kontakt:
Markus Schenk, Produkt-Manager
markus.schenk@utilis.com

Praktisch: Klick-Backen-Schnellwechsel

Betatigungs-
einheit manuell
oder hydraulisch

Backen-Verriegelung mit
Innensechskantschliissel

Welche Spannung darf's denn sein?

>\ bewegliche Backe
\ feste Backe

feste Backe mit formschliissiger
-~
Verbindung zum Gehéuse

Gewinde fir Tiefenanschlag

unverwilstliche
Prazisionsfiihrungen

spanesichere
Antriebsmechanik
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Schraubstock- Zentrisch-Spann-
Spannfunktion funktion

Doppel-Schraub- Zentrisch- + Schraub- Doppel-Zentrisch-
stock ion stock fon ion

Der praktische Allesspanner:
— 5-Seitenbearbeitung mit einer Aufspannung

— optimales Spannen unterschiedlichster Werkstticke

— umschliessende Vierseitenspannung und extrem kurzes Spannen
—ideal fur erste und zweite Aufspannung

— hochste Zerspanwerte durch aktiven Niederzug

— Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm in allen Achsen

— flexible Spannmaglichkeiten durch HAINBUCH Baukastensystem

— max. Werkstlckgrésse 250x 250 mm

http://quadrok.hainbuch.com

EINFUHRUNG BARCODES BEI UTILIS

Item Article

Description

UTILIS  Multidec-Cut insert carbide

3005-1.5-3 L UHM30

*126747/TestP0O/10/10*
Origin of the goods: Switzerland, 8209.0000

0010 126747
( UTILIS |
multidec
SWISs type tools
Article no. 121114 P76371

VPGT 1003008 FL TOP UHM30 HX

Utilis AG, www. utilis.com, +41 52 762 62 62
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Mit der Einfuhrung von Barcodes
bieten wir unseren Kunden ab sofort
einen Zusatznutzen, damit Sie nicht
nur in der Produktion sondern auch
im Umgang mit unseren Produkten
effizienter sein kénnen.

Wie im erhaltlichen Info-Flyer beschrie-
ben, finden Sie auf unseren Produkt-
verpackungen von Utilis-Eigenproduk-
ten (Multidec®) und den Lieferscheinen
wertvolle Zusatzinformationen.

Info-Flyer zum Barcode:
info@utilis.com
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ERFOLGE DURCH TESTS — WHIRLING ERMOGLICHT KLEINE LOSGROSSEN

Utilis fuhrt bei Kunden Tests durch, um
die Leistungsfahigkeit des Gewinde-
wirbelns unter Beweis zu stellen.

In diesem Falle waren die Kriterien
Formgenauigkeit  (Evolventenverzah-
nung), Spantiefe und Oberflachengiite
auf der Flanke, wo die Zahnrader in-
einandergreifen, entscheidend. Bisher
wurde die Schneckenwelle in drei Stu-

fen gefertigt (Rohteil drehen, Gewinde
frasen und Flanken rollen).

Durch die Erreichung der hohen Form-
genauigkeiten und einer Oberfla-
chengtite auf der Flanke Ra von max.
0.4 kann nun das Werkstlck in einer
Maschine, also in einer Aufspannung,
komplett produziert werden. Die Pro-
zesse Frasen und Rollen spart man

dabei ein, wodurch der Herstellungs-
prozess wesentlich schneller ist. Kleine
Losgréssen kénnen nun wirtschaftlich
gefertigt werden, was dem Kunden
mehr Flexibilitdt am Markt erlaubt.

Kontakt:
Matthias Filipp, Produkt-Manager
matthias.filipp@utilis.com

Kunde
Testtermin

Maschine
AGW

30.09.2009

TORNOS Deco13
Tornos

WHIRLING — ERFOLGSBERICHT

Getriebebau Automotive (DE)

Material

ultidec

svv/ss type tools

U TILIS

Versuchs-Fotografie

11 S Mn Pb 30 +C

GEWINDE-ABMASSE

VERSUCHS-ZUSAMMENFASSUNG

Materialdurchmesser 12.00 mm UTILIS AG UTILIS AG Test 7
Gewinde-Aussendurchmesser 11.55 mm Anzahl Schneiden 9 9
Gewinde-Kerndurchmesser 4.75 mm Schnittgeschwindigkeit (vc) 150 250 m/Min
Gewinde-Lange 26.50 mm Vorschub pro Zahn (fz) 0.010 0.030 mm/Zahn
Schnitttiefe 3.400 mm Bearbeitungszeit (t) 61.8 12.4 Sek
Gesamtschnitttiefe 3.65 mm Vorschub pro Umdrehung 0.090 0.270 mm
Gewinde-Steigung 5.03 mm Einsparung pro Gewinde 49.5 Sek
Produktivitatssteigerung 400 %
BEARBEITUNGSZEIT IN SEKUNDEN KOSTENENTWICKLUNG NACH LOSGROSSE IN EURO
70.0 - 2500 T————— Losgrosse 400 IliLosgrosse 500 % Losgrosse 1000 M Losgrésse 2000 —
60.0 J 2000
50.0 1500
b 1000
30.0
500 4 /
20.0 .
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007 40 EUR/h 50 EUR/h 60 EURh
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- Extreme Schnitttiefe von 3.5 mm
- Sehr hohe Oberflachengiite (kein Rollen danach mehr nétig > Einsparung Handling und Maschine)
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