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Editorial

Die Komet-Group hat den Vertrieb in 
der Schweiz neu organisiert. Nach-
dem die Verlagerung des Produk-
tionsstandortes der Dihart-Reibahlen 
von Dulliken nach Stuttgart-Vaihin-
gen erfolgreich abgeschlossen wurde, 

ist auch die Ver-
triebsstruktur der 
Komet-Group in 
der Schweiz opti-
miert worden.
Utilis wird als 
bewährte, lang-
jährige Schwei-

zer Vertretung von Komet und Jel 
ab sofort auch Produkte von Dihart 
anbieten. Somit erhalten Sie als 
Kunde die Möglichkeit, sämtliche 
Komet-Group-Marken und deren Pro-
dukte bei uns bestellen zu können, 
um damit die Beschaffungskosten zu 
optimieren.
Neu im Dihart-Programm werden die 
Monomax und Reamax-TS Reibahlen 
in den gängigen Durchmessern mit 
der H7-Toleranz als Vorzugreihe ange-
boten. Diese sind zu attraktiven Prei-
sen ab Lager Komet verfügbar.

Es würde uns freuen, Sie als neuen 
Komet-Group-Kunden begrüssen zu 
dürfen. Bei Fragen kontaktieren Sie 
bitte unseren technischen Berater im 
Aussendienst oder unseren Produkt-
Manager (Komet-Group), Herr Maren-
ding, Telefon 052 762 62 15.

Mario Macario
Managing Director

impressum:
Diese Kunden information der Utilis AG 
erscheint unregelmässig. Sollten Sie diesen 
Newsletter nicht mehr erhalten wollen, 
teilen Sie uns dies bitte mit.

newsletter@utilis.com 
Telefon +41 52 762 62 62 
Telefax +41 52 762 62 00
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PrEis-rEduktionEn

Die meisten Verkaufspreise folgender Handelsmarken sind angepasst worden 
und reduzieren sich wie folgt:

Becker: reduktion 8 % Bis 12 %

tirotooL: reduktion 11 % Bis üBer 20 %



QUADROK 200 MANDOSPANNTOPTOPlusQUADROK 120

qh dock qm dock 

Der QUADROK ist ein 4-Seitenspanner, 
der das Bauteil in den Spannachsen 
hochgenau positioniert und kraftvoll 
spannt.  Alle beweglichen Backen kön-
nen durch eine feste Backe ausgetauscht 
werden.  Beim Spannvorgang werden 
zuerst alle vier Backen angelegt und 
erst dann wird die Spannkraft erhöht.  
Die jeweils gegenüberliegenden Backen 
sind hochgenau miteinander gekoppelt. 
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HainBuCH – Quadrok systEm

systemaufbau

Weitere informationen:
Verlangen Sie unseren Flyer (PDF).

kontakt:
Andreas Bottlang, Produkt-Manager 
andreas.bottlang@utilis.com

• Umschliessende Spannung – ihr Vorteil: Hohe Schnittleistungen bei stabiler Werkstückposition
•  Niederzugeffekt durch spezielle Spannmechanik = Werkstückstabilisierung – ihr Vorteil: Wenig Vibrationen – bessere 

Oberflächen und höhere Standzeiten
•  Verschiedenste Spanntechniken – ihr Vorteil: Einsparung von teuren Sondervorrichtungen
•  Neuartige Spannungen wie: Zentrieren/Spannen der Breite und gleichzeitig Anlegen/Spannen gegen Festanschlag – ihr 

Vorteil: Prozesssicher durch automatisiertes, aktives Anschlagen und Niederziehen
•  Einfacher Umbau auf verschiedene Spannsituationen – ihr Vorteil: Minimale Rüstkosten durch Backenschnellwechsel 
•  Kaum Störkontur – ihr Vorteil: Volle 5-Seitenbearbeitung möglich, ohne Kollision

Der Austausch einer beweglichen Backe 
durch eine feste Backe ermöglicht eine 
normale Schraubstockfunktion.
Der QUADROK ist bestens geeignet 
für 5-Achsen-Fräsmaschinen. Selbst-
verständlich kann er auf jeder anderen 
Fräsmaschine oder Arbeitstisch einge-
setzt werden.
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multidEC®-Cut 3002…16 – für das aBstECHEn naHE dEr GEGEnsPindEl

Weitere informationen:
Gesamtkatalog Seiten 38/39

kontakt:
Roberto Nicoli, Produkt-Manager 
roberto.nicoli@utilis.com

Müssen Sie kurze Kleinteile zwischen 
Haupt- und Gegenspindel abstechen?
UTILIS hat die ideale Lösung mit der 
Abstechplatte 3002…16.
Die lange Platte, montierbar in jeden 
Standard-Halter der Serie Multidec®-
Cut 3000, ermöglicht auch bei mini-
malen Platzverhältnissen, einen opti-
malen Zugang zum Werkstück.
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nEuEr multidEC-kataloG

Besuchen Sie unsere Website Utilis.com 
zur Bestellung im Webshop (Utilis Arti-
kelnummer 300 720) oder fordern Sie 
ein Exemplar mit Ihren Angaben per 
Fax oder per Telefon (siehe unten) an.

Präzisionswerkzeuge FÜr Die MikroMeCHAnik unD Die MeDizinALTeCHnik

ouTiLs De PrÉCision Pour LA MiCroMÉCAniQue eT L’inDusTrie MÉDiCALe

PreCision TooLs For THe MiCroMeCHAniCAL AnD MeDiCAL inDusTrY

neue druckAusGABe

Firma

Name

Adresse

PLZ/Ort

E-Mail

Telefon

Der neue Multidec-Katalog liegt druckfrisch vor. Neue Produkte, mehr technische 
Informationen und eine neue, lesefreundliche Darstellung warten auf Sie.

Vorteile:
–  Lange Platte mit schmalen Stech-

breiten von 0.5 bis 1.2 mm Breite
–  Abstechen von kurzen Teilen bis 

Durchmesser 12 mm zwischen 
Haupt- und Gegenspindel

http://www.utilis.com/?CF=http%3A//www.utilis.com/utilishop/index.php%3Flang%3D


dümmEl – stossEn Von länGsnutEn
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Heute können mit modernen Dreh-
maschinen oder auch Fräszentren 
Innennuten in einer Aufspannung 
komplett hergestellt werden. Für den 
Anwender bietet dies einen unschlag-
baren Vorteil in puncto Zeiteinsparung 
und Genauigkeit. Die Komplettbear-
beitung auf CNC Drehmaschinen und 
Bearbeitungszentren erfolgt ohne 
umspannen.

Vorteile:
– einfach und wirtschaftlich
–  keine Investitionskosten für Geräte 

und Maschinen

kontakt:
Hermann Marending, Produkt-Manager 
hermann.marending@utilis.com

tiro tool – sPiCEmill und sPiCEWaVEmill

Diese Schaftfräser-Baureihe ist mit 
dem ultimativen Diamantschneidstoff 
CVD-D bestückt und mit feinst gela-
serter Schneidkante und  3D-Spanleit-
stufe TiroWave® erhältlich.
SpiceWaveMill-Werkzeuge erlauben 
noch höhere Vorschübe und somit 
höhere Abtragsraten bei geringerer 
Leistungsaufnahme der Maschine.
Die Fräser gibt es mit und ohne Span-
leitstufen, ein und zweischneidig, 
Durchmesser 2 bis 12 mm, mit Vollra-
dius und torisch mit Eckenradius.

Weitere informationen:
Verlangen Sie unseren Flyer.

kontakt:
Andreas Bottlang, Produkt-Manager 
andreas.bottlang@utilis.com



Mit MaxiMill A274 wurde ein hoch-
positives 8-schneidiges Planfrässystem 
zum Schlichten entwickelt, das auch 
auf kleineren Bearbeitungszentren 
mit geringerer Leistungsfähigkeit gut 
geeignet ist.
Das neue System eignet sich auch 
hervorragend für die Bearbeitung 
von neuen «exotischen» Werkstoffen  
(Schneidstoffsorten CTC5235 und 
CTC5240).

CEratiZit – 8-sCHnEidiGEs PlanfrässystEm maximill a274

Weitere informationen:
Verlangen Sie unsere Flyer.

kontakt:
Chrsitian Saxer, Produkt-Manager 
christian.saxer@utilis.com
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CEratiZit – drEHWEndEPlattE CtCP125 – BEWäHrtEs Wird noCH BEssEr

Diese neu entwickelte HM-Sorte ist 
für die Stahlzerspanung universell 
einsetzbar.
Sie erzielt auch bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten sowie in hoch 
chromhaltigen Stählen sehr lange 
Standzeiten und enorme Prozess-
sicherheit.
Neben den bewährten Ceratizit Span-
leitstufen wird die ebenfalls neu ent-
wickelte Geometrie M50 die Stärken 
dieses neuen Schneidstoffs voll aus-
spielen können.
Die CTCP125 stellt den idealen Nach-
folger der altbewährten SR127 dar.




