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Bearbeitungsrichtung
sens d'usinage
machining direction

Drehrichtung
Sens de rotation
Rotation direction

- Bitte Drehrichtung kontrollieren und bestatigen!
- Veuillez controler le sens de rotation et validez!
- Please check and confirm the rotation direction!
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MWI2 164 HA5.0 VP

Originalzeichnung:

0.2 1.65 +001 0.2 Dgs.sin origin'al:
- - Original drawing:

ISO 5835:1991 HAS.0

Kunde Nr. Kunde Artikel Nr. [ Erstellf durch Erstell Datum | Freigegeben von  Freigabe Datum
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1 und interne Norm

Léngenmasse in mm Radius in mm Winkel in® 112026 UTILIS AG 119079 | C.Fabozzi 24.06.2011 | C.Fabozzi 24.06.20M

Genauigkeitsgrad > 0.2 > 3.0 > 60 > 300 > 120.0 > 0.06 > 0.2 > 10 RPN Artikel Bezeichnung Format | Blaft Zeichnungsnummer Index
<02 <30 < 6.0 < 300 = 120.0 < 400.0 < 006 <02 =10 = 30.0 Alle UT’llS -@
f (fein) +0.01 +0.025 + 0.05 + 01 t 0.15 + 0.2 + 0.005 + 0.01 +0.02 +0.05 +0° 20 Tooling for High Technology MWI12 164 HAS.0 VP g A3 173 MW'-OOOOLI-B C
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