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Please check and confirm the rotation direction!

£ I
- Z Sy 2
Machining directi g |5 29 A
achining airecrion - g ,_§| g § §§ ,_§|O§ é_‘ag
Pivot point aé o;oj g o E o; ,_,-l, w E-U
N M _ 5|5 ©7 ~ 3 5 9 0
xis § <+ M5 9 W = o8 5 c
— S NBG £ N
3 8 o @ - E '_'S nw v
S S — ¢ ® 5 > £ .2
== (00027 0.0027] <5 2 25T
3e RO.0687 | 00687 g
S m s/
o o a
=Ty Y
/N I /N I
/SN /& N | =
I I
R0.05/
2 . R0.05 \
< $
0.0039] £
0099 | ||+
[0.0118] | [0/0211 z000ps] |[0.0118]
0.3 _ 0536 z00190) | 0.3
10.025]
P = 0635

Steigung / pas / pitch

Beschreibung

multidec®-WHIRLING Wendeplatte

Artikel Bezeichnung

MWI12 164 04-LOUNC-2A VP

Zeichnungsnummer

MWI-3456

A
Flight circle 3
-—— Bar machine direction
i C
>
o]
E
2
— Q -
(N
SO
|
b D
Number of starts/leads: [
1
Leadangle: E
L .82°
Original drawing: B
ASME B1.1-2019 / 04-40UNC-2A
F
UTILIS | SO
Tooling for High Technology A 3 -

PDF-Druckdatum: 13.07.2021 Blatt 1/1




	Profil in Plattenmitte
	Zeichenansicht75
	Zeichenansicht84
	Zeichenansicht87
	Zeichenansicht110
	Zeichenansicht148
	Zeichenansicht150
	Detailansicht B (35 : 1)
	Detailansicht A (4 : 1)


