| | 2 | s : | 5 | : | 7 | ;
Machining direcfion - Please check and confirm the rotation direction! Rotation direc’rioln
Pivot point A
Axis G n
£ 2| G i
5 = 5 8 5 @ 2
"E—J qi UL § % g — in & E g
3 00s72]  E =.8/8 €5 S _2E g3 Flight circle
u s ©S| E 3 S °9| £ B
1.2 o ! £ © O s |l g o
it a S wlae £ E N Vvl c 35 E
g@ o S I Py @ cC U+ =y 8 o U =
N N m% v [ E % - & U o
NN S g X 5 2 2 < .
O O = | = < ,¢g ©
@ £ 0.002] = e £
& 0_002] | RO O S —~—— Bar machine direction
R0.05 [
2l 1/ | C
% 3 | /N %
pANT, ’ ' [ f‘
S / aa
s < o |
— 0.002] .
R0.05 - E—
[0.0056 0.do2 ! !
Ao/ 1) | |\ Roos
N - " - :
éﬁ \\ 0° |1
ﬂ . — | — Number of starts/leads: [ ]
“ [o.0118]]  [0.0301 +0.0004) 1
=0.76 £0.0100_
Leadangle: E
00357 ) g7°
P= 091
Steigung / pas / pitch Original drawing:
ASME B1.1-2019 / 1/4-28UNF-3A
F
Beschreibung Artikel Bezeichnung Zeichnungsnummer ® . |ndex
multidec®-WHIRLING Wendeplatte MWI12 164 1/4-28UNF-3A VP MWI-3789 UT"JS 6;\3@ -

PDF-Druckdatum: 17.08.2022 Blatt 1/1




	Profil in Plattenmitte
	Zeichenansicht75
	Zeichenansicht84
	Zeichenansicht87
	Zeichenansicht110
	Zeichenansicht148
	Zeichenansicht150
	Detailansicht B (35 : 1)
	Detailansicht A (4 : 1)


